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Elenco aggiornato degli impianti, delle attrezzature e dei sistemi 
di abbattimento già implementati /eserciti e da attivare 

con relative schede tecniche 
- 

IMPIANTO PER IL RECUPERO/RICICLAGGIO DI RIFIUTI NON PERICOLOSI 
(Cod. IPPC 5.3.b) 

 
DOMANDA DI 

AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE 
(ai sensi dell'articolo 29-ter del Decreto Legislativo n.152 del 03/04/2006 e sue ss.mm.ii.) 

Località “S. Sergio” - S.S. Appia km 636+700 
74016 MASSAFRA (TA) 

Amministratore Unico e Legale Rappresentante 
(Avv. Stefano MONTANARO) 

PROVINCIA DI TARANTO 
Settore 09 - Ecologia e Ambiente - Aree protette e Parco Naturale delle Gravine - Protezione Civile 
Servizio Autorizzazione Integrata Ambientale 



IRIGOM Srl

MACCHINA COSTRUTTORE TIPO / Modello Nr. Serie / Matricola
Anno di 

Costruzione
Stallonatrice con rulliera Mec Automazioni S.r.l. Stallonatrice 07/99 1999
Nastro Trasportatore Nuova Schilardi S.r.l. UNP 160/13 0104/97 1997
Trituratore Satrind S.r.l. F 15/150 315605 2005
Nastro Trasportatore Nuova Schilardi S.r.l. UNT 120/12 0101/97 1997
Trituratore Satrind S.r.l. F 15/150 178997 1997
Nastro Trasportatore Pizeta S.a.S. TN 1200 x mt 12 101.2006 2006
Vaglio a Margherite Allmec S.r.l. Vaglio Margherite 002/06 2006
Vaglio a Tamburo Rotante Allmec S.r.l. VR –CDM1 001/05 2005
Nastro Trasportatore Pizeta S.a.S. TN 1400 x mt 2,5 118.2005 2005
Nastro Trasportatore Pizeta S.a.S. TN 1400 x mt 2 119.2005 2005
Nastro Trasportatore Nuova Schilardi S.r.l. UNT 60/9 0105/97 1997
Nastro Trasportatore Nuova Schilardi S.r.l. UNT 60/9 0103/97 1997
Nastro Trasportatore Pizeta S.a.S. TN 800 x mt 3 105.2006 2006
Nastro Trasportatore Pizeta S.a.S. TN 800 x mt 12 104.2006 2006
Nastro Trasportatore Nuova Schilardi S.r.l. UNT 80/12,5 0106/97 1997

MACCHINA COSTRUTTORE TIPO / Modello Nr. Serie / Matricola
Anno di 

Costruzione
Tramoggia Dosatrice Allmec S.r.l. Tramoggia Dosatrice 003/06 2006
Granulatore Universale Mewa Recycling GmbH Uni-Cut 1008 MS M-623 2003
Separatore Magnetico a 
Nastro

Magnetica Torri S.n.c. SMR 20-95E 06-083 2006

Vibrovaglio
Officine Meccaniche 
Olivari di Olivari 
Roberto & C. S.n.c.

Vibrovaglio 1528 2006

Trasportatore a Catena
Officine Meccaniche 
Olivari di Olivari 
Roberto & C. S.n.c.

TCV53.6 1529 2006

Trasportatore a Catena
Officine Meccaniche 
Olivari di Olivari 
Roberto & C. S.n.c.

TCV53.6 1530 2006

Nastro Trasportatore Pizeta S.a.S. TN 600 x mt 8,5 106.2006 2006
Nastro Trasportatore Pizeta S.a.S. TN 600 x mt 6 107.2006 2006

MACCHINA COSTRUTTORE TIPO / Modello Nr. Serie / Matricola
Anno di 

Costruzione

Gru a base fissa Euromec S.r.l. GF 26/10 PC
39.03.84 (Revisione 

A99.904.12)
1985 (Revisione 

2012)

Carrello Semovente a braccio 
telescopico fisso

Dieci S.r.l.
LLC 179 (SAMSON 

70.10)
LLC1790866 2012

Carrello Semovente a braccio 
telescopico fisso

Dieci S.r.l.
MLC 179 (SAMSON 

70.10)
MLC1790979 2012

Caricatore Semovente 
Idraulico

Euromec S.r.l. EH - 40 / 9,5 0,370844907
2001 (Revisione 

2014)

Trancia CS 100 Ing. Bonfiglioli S.p.A. 100 994 2014

Stadera a Ponte
Società Cooperativa 
Bilanciai

DD1010 – Portata 
60.000 kg

228431 2013

Gruppo Elettrogeno MGE Srl 8210 SRI 26 470115 1997

Gruppo Pompe Antincendio Nuova Staa Pompe S.r.l. GNE11 S 1270 03R 600 06,GNE11S127003060.159 2006

Compressore
Ceccato Aria Compressa 
S.p.A.

CSA 10 / 10 CAI 150721 2005

Serbatoio/Distributore di 
Gasolio

Caldararo 
Termomeccanica di 
Pietro Caldararo

CT1 391 2007

ELENCO MACCHINE E ATTREZZATURE

LINEA DI TRITURAZIONE

LINEA DI GRANULAZIONE (Stato di Fatto)

ATTREZZATURE



MACCHINA COSTRUTTORE TIPO / Modello Nr. Serie / Matricola
Anno di 

Costruzione

Impianto di terra
Vinci Vitantonio di Vinci 
V.

2006

Filtro a Maniche Coral Engineering Srl
AIRCOM 080-2,5 Mq 

87
60327 2006

Elettroaspiratore Coral Engineering Srl PR 450/2 11kW 60327 2006
Impianto di trattamento acque 
meteoriche

A.M. Depurazione S.r.l. 2012

Vasche acque di processo

MACCHINA COSTRUTTORE TIPO / Modello Nr. Serie / Matricola
Anno di 

Costruzione

Mulino Macinatore Molinari Srl MP 2000

Mulino Macinatore
Off. Meccanica Molinari 
& C. s.n.c.

MG 1000 101.55.11.05 2005

Elettroventilatore per 
Trasporto Pneumatico

Stiavelli Irio Srl 11kW 2p b3 17964 2007

Refrigeratore Green Box Srl MR 7/N-HP 5798 2005
Vaglio Cilindrico Rotante M.C.M. Srl 280 001/05 2005
Trasportatore a coclea M.C.M. Srl 25000000-S 041/03, 042/03 2003

Elevatore a Tazze
Cidiesse Engineering 
S.r.l.

ETC 54 05110 2005

Cernitrice in condotta 
(deferrizzatore)

Euro magnetica s.n.c. di 
Rovetta A e C.

22.50 NEOD 184-05 2005

Vagli Circolari
Tecno Vibrazioni 
Venanzetti S.r.l.

V.M.C. 120 F 18-18-18-
16

4138/03, 4139/03 2003

Filtro a Maniche Pettini Franco & C. S.a.s. PFJM 50 002 2003

MACCHINA COSTRUTTORE TIPO / Modello Nr. Serie / Matricola
Anno di 

Costruzione
Miscelatore Orizzontale Meccanica Olivari MO20 - kW 15 1798 2007
Coclea Tubolare Meccanica Olivari CTV 180.4,9 - kW 4 1796 2007
Coclea Tubolare Meccanica Olivari CTV 180.4,9 - kW 4 1797 2007

COMPLETAMENTO LINEA DI GRANULAZIONE (da installare - Stato di Progetto)

LINEA DI COLORAZIONE (da installare - Stato di Progetto)

IMPIANTI



Elenco delle schede tecniche 
 

1) Stallonatrice con rulliera 

2) Nastri Trasportatori Nuova Schiraldi 

3) Nastri Trasportatori Pizeta 

4) Trituratori Satrind 

5) Vaglio a Margherite 

6) Vaglio a Tamburo Rotante 

7) Tramoggia Dosatrice 

8) Granulatore Mewa 

9) Separatore Magnetico a Nastro 

10) Vibrovaglio e Trasportatori a catena 

11) Gru a base fissa 

12) Carrello Semovente a braccio telescopico fisso LLC179 

13) Carrello Semovente a braccio telescopico fisso MLC 179 

14) Caricatore Semovente Idraulico 

15) Trancia CS 100 

16) Stadera a Ponte 

17) Gruppo Elettrogeno 

18) Gruppo Pompe Antincendio 

19) Compressore 

20) Serbatoio/Distributore di Gasolio 

21) Impianto di terra 

22) Filtro a Maniche 

23) Elettroaspiratore 

24) Nuovo Mulino Macinatore 

25) Mulino Macinatore 

26) Refrigeratore 

27) Vaglio Cilindrico Rotante 

28) Trasportatore a coclea 

29) Elevatore a Tazze 

30) Cernitrice in condotta (deferrizzatore) 

31) Vagli Circolari 

32) Filtro a Maniche 

33) Impianto di colorazione 















































































































































































 

Spett.le 
IRIGOM SRL 
S.S. APPIA KM 636+700 
MASSAFRA (TA) 

 
 
 
 
Oggetto: dichiarazione di corretta installazione della gru fissa GF26/10PC, numero 
di matricola di fabbricazione 39.03.84, costruita nel 1984 e revisionata 
completamente a nuovo nell’anno 2012 con numero di matricola di revisione 
A99.904.12 
 
 
 
Egregi Signori, 
 
 
La società EUROMEC SRL Via Visano 78/80, 25010 Isorella (BS) P.IVA 00567710983, 
C.F. 00503860173, certifica che la gru fissa GF26/10PC, numero di matricola di 
fabbricazione 39.03.84, costruita nel 1984 e revisionata completamente a nuovo 
nell’anno 2012 con numero di matricola di revisione A99.904.12 è stata montata dalla 
nostra officina autorizzata “Service Schiraldi Vito” Via Giovanni XXIII 18 trav.5 Bitonto 
BA 70032, presso il Vostro stabilimento seguendo tutte le regole di montaggio ed in fase 
di collaudo sono state eseguite le verifiche di corretto funzionamento, di buona stabilità 
ed il perfetto funzionamento di tutte le sicurezze della gru fissa.  
 
Restando a Vostra disposizione per ulteriori chiarimenti, porgiamo distinti saluti. 

 
 
Isorella, 08/10/2012 
 
 
 

In fede 
Il Responsabile di costruzione e manutenzione 

 
 



 

Spett.le 
IRIGOM SRL 
S.S. APPIA KM 636+700 
MASSAFRA (TA) 

 
 
 
Oggetto: dichiarazione di vita residua per GF26/10PC, numero di matricola di 
fabbricazione 39.03.84, costruita nel 1984 e revisionata completamente a nuovo 
nell’anno 2012 con numero di matricola di revisione A99.904.12 
 
 
 
Egregi Signori, 
 
 
La società EUROMEC SRL Via Visano 78/80, 25010 Isorella (BS) P.IVA 00567710983, 
C.F. 00503860173, certifica che la gru fissa modello GF 26/10 PC, matricola 39.03.84 
anno di costruzione 1984 e revisionata completamente a nuovo nell’anno 2012 con 
numero di matricola di revisione A99.904.12, ha una vita residua di circa 9600 ore 
corrispondente a circa 960.000 cicli.   
 
Restando a Vostra disposizione per ulteriori chiarimenti, porgiamo distinti saluti. 

 
 
 
 
Isorella, 08/10/2012 
 
 
 

In fede 
Il Responsabile di costruzione e manutenzione 

 
 









































TUTTI I DATI TECNICI POSSONO ESSERE CAMBIATI SENZA PREAVVISO

Ing. BONFIGLIOLI S.p.A.
40050  Castello d’Argile BOLOGNA – ITALIA    TEL. 051/6867214   FAX 051/6867222



























































































































MP 1200 
MP 1600
MP 2000
MP 2200
Caratteristiche Tecniche
01. Struttura elettrosaldata in acciaio lavorata con macchine utensili 

a CNC - Made in Italy
02. Rotore centrale a lame intercambiabili
03. Lame in acciaio altamente legato, smontabili e affilabili
04. Rotore a profilo costante sul diametro
05. Gruppo lame fisse regolabili radialmente
06. Portagriglia di vagliatura del materiale incernierata e facilmente 

apribile
07. Quadro elettrico esterno alla macchina
08. Tramoggia di carico apribile per l’ispezione interna e il cambio lame
09. Ribaltamento del portagriglia mediante cilindro idraulico
10. Volano assorbimento energia ampliamente dimensionato 
11. Trasmissione a cinghie 
12. Lubrificazione automatica a  dei cuscinetti

Optional
Tramoggia di carico a rulli o con pressore, raffreddamento, sbobinatore.

Technical characteristics
01. Electro-welded structure in steel worked with CNC machine tools 

- Made in Italy
02. Central rotor with interchangeable blades
03. Highly alloyed steel blades, which can be dismantled and 

sharpened
04. Rotor with constant profile on the diameter
05. Axially adjustable, fixed blade unit
06. Fold hinged, easy to open grid-holder to sift materials
07. Machine exterior electrical panel
08. Feed hopper that can be opened for internal inspection and blade 

change
09. Top-over of the grid-holder via hydraulic cylinder
10. Large-sized flywheel
11. Trapezoidal belt transmission
12. Automatic bearing lubrication

Optional
Feed hopper with rollers or presser system, cooler, unwinder.

La serie MP ha il 50% di superficie di taglio in 

più rispetto ai mulini della serie MG.

Questo permette di aumentare in modo 

significativo la produzione a parità di potenza 

installata e con minore usura.

The ‘MP’ models have the 50% of cutting 

surface more than the ‘MG’ models.

This allows to achieve a larger production with 

the same energy consumption and less wear.
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Rotore:  600 Ø
Motore:  75/90 kW 
Peso:  6 Tmm.

Dimensioni
SizeMP 1200

MP 1600

MP 2000

MP 2200

A B C D E F G H I L M N O P

2330 2210 3550 3770 2795 725 1200 200 Ø215 1975 425 2100 1480 350

Rotore:  650 Ø
Motore:  110/132 kW
Peso:  8,5 Tmm.

Dimensioni
Size A B C D E F G H I L M O P

2625 2470 3920 4220 3190 700 1610 295 Ø225 2345 585 1960 380

A B C D E F G H I L M O P

2625 2885 3920 4220 3190 700 2030 145 Ø175 2345 585 2385 365

A B C D E F G H I L M O P

2945 3170 5030 5400 3700 1280 2145 195 Ø275 2695 670 2550 435

Rotore:  650 Ø
Motore:  132/160 kW
Peso:  9,6 Tmm.

Dimensioni
Size

Rotore:  850 Ø
Motore:  200/250 kW
Peso:  16 Tmm.

Dimensioni
Size



Manuale di uso e manutenzione Mulino MP2000

La macchina è destinata a lavorare all’interno, con le condizioni climatiche di seguito
riportate:

Temperatura minima 10 °C

Temperatura massima 35 °C

Altitudine massima sul livello del mare 1000 M

Umidità relativa massima a 40°C 50 %

Umidità relativa massima a 20°C 70 %

3.8.4 Utilizzo in atmosfera esplosiva

Quest’utilizzo è escluso dall’Officina Molinari. È vietato impiegare il mulino granulatore in
atmosfera esplosiva o parzialmente tale, ad esempio in ambienti ove sussistano emissioni di
gas tali da creare sacche esplosive.
L’eventuale utilizzo in tali condizioni sarà considerato USO IMPROPRIO e darà corso alla
immediata e totale decadenza di qualsiasi garanzia.

3.8.5 Illuminazione

Il locale in cui è installato il Mulino Granulatore deve essere illuminato in modo tale da poter
facilmente individuare il pannello comandi ed in particolare il pulsante d’emergenza,
durante il normale funzionamento della macchina.
Per le operazioni di manutenzione, l’illuminazione deve permettere lo svolgimento delle
operazioni in sicurezza, particolarmente sulle parti interne del mulino e nell’armadio
elettrico.
L’utilizzatore è responsabile per le modalità con cui è fornita l’illuminazione, in quanto
devono rispettare quanto prescritto dalle norme vigenti e dalle direttive comunitarie.

3.8.6 Rumore

Sono stati rilevati i seguenti dati di rumorosità secondo le norme ISO 3744, utilizzando un
fonometro Bruel & Kjaer:

Rumore di fondo (rilevamento su 1’) db(A) = 66,4*
Rumore a vuoto:

su fronte macchina a 1 m di distanza e 1,6 m d’altezza db(A) = 90,4*
su retro macchina a 1 m di distanza e 1,6 m d’altezza db(A) = 90,4*



Manuale di uso e manutenzione Mulino MP2000

* Questi dati sono puramente indicativi:
una volta installato il mulino si consiglia di misurare i valori di rumorosità durante la
macinazione e con l’impianto di aspirazione in funzione. La particolare conformità delle
pareti dello stabile, così come la vicinanza di altre apparecchiature ingombranti, possono
causare effetti di amplificazione del rumore.

ATTENZIONE: un’esposizione prolungata al di sopra degli 85 dB(A), può provocare
disturbi alla salute (rischio residuo).
Si consiglia in ogni caso l’utilizzo di appropriati sistemi di protezione (es. cuffie,
tappi, ecc.).

I valori indicati rappresentano livelli di emissione e non sono necessariamente valori sonori
che garantiscono condizioni di sicurezza al posto di lavoro. Nonostante vi sia una relazione
tra il livello di emissione ed esposizione, da ciò non è possibile dedurre in maniera sicura se
si rendano necessarie ulteriori misure di sicurezza.
I fattori che influiscono sul livello di emissione sonora al posto di lavoro comprendono la
durata dell’esposizione, le caratteristiche dell’ambiente dove è installata la macchina nonché
altre fonti di rumore, per esempio il numero delle macchine o altri tipi di lavorazione che si
svolgono nelle vicinanze. Inoltre il limite del livello sonoro può variare da paese a paese.

3.8.7 Residui e contaminazione ambientale

Il Mulino Granulatore non può essere utilizzato per la macinazione di materiali tossici o
nocivi.

3.8.8 Demolizione

In caso di demolizione del Mulino Granulatore, devono essere osservate le disposizioni
vigenti nel Paese dell’utilizzatore.

La demolizione deve essere effettuata da personale specializzato in campo elettrico e
meccanico. Prima di iniziare le operazioni, di deve creare intorno alla macchina uno spazio
sufficientemente ampio e sgombro in modo da permettere agli operatori di lavorare senza
rischi creati dall’ambiente circostante.

Procedere come segue:
1. scollegare la macchina dal quadro elettrico della Macchina Complessiva che la incorpora
2. scollegare la macchina da eventuale rete idrica e pneumatica
3. rimuovere la tramoggia di carico
4. rimuovere l’alimentatore a rulli
5. staccare il gruppo motore
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