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Oggetto: PROPOSTA DI ACQUISTO PER IMPIANTO USATO AD  OSMOSI   
                 INVERSA DA METRI CUBI 15/H  
 
Con la presente,dopo incontro in vs.sede,siamo ad inoltravi proposta per un impianto 
ad osmosi da 15/mc/h. 
La vendita del suddetto impianto sarà così effettuata. Ci sarà un periodo 30 giorni di 
prova del sistema ad Osmosi con una portata di 5/mc/h presso la Distilleria Balice. 
Dopo il periodo di prova,la Distilleria Balice si impegna ad acquistare l’impianto 
completo per la portata di 15/mc/h, e che l’acqua in uscita dall’impianto ad Osmosi 
abbia i seguenti riferimenti: sia incolore e i cloruri siano al disotto di 1000   
La New Water Systems Engineering srl,alla fine della prova e al momento 
dell’acquisto dell’impianto,completerà il sistema aggiungendo le 10 membrane nei 2 
contenitori,in modo che l’impianto risulti come da vendita pattuita.       
  
ALCUNE NOTIZIE SUL FENOMENO DELL’OSMOSI 
 
L’Osmosi Inversa è un processo che permette di rimuovere,mediante separazione,i 
corpi estranei disciolti nell’acqua,aventi origine sia organiche che inorganica.Questa 
separazione avviene mediante l’utilizzo di membrane semipermiabili. 
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Nell’Osmosi naturale,due soluzioni aventi diversa concentrazione salina,separata da 
una membrana semipermiabile,esercitano una pressione che tende a far passare 
l’acqua dalla soluzione più diluita a quella più concentrata.Applicando una pressione 
superiore a quella osmotica alla soluzione più concentrata ,l’acqua pura tende a 
tornare verso la soluzione più diluita ( Inversa al fenomeno naturale) ottenendo così il 
fenomeno dell’Osmosi Inversa. 
Caratteristica fondamentale dell’acqua osmotizzata è di mantenere invariato il 
bilanciamento salino dell’acqua originaria.Il risultato è la costante e completa 
certezza di bere ed utilizzare acqua sicura.     
CARATTERISTICHE DELL’APPARECCHIATURA  
 
OGGETTO: Filtro a  Sabbia    
   
• prefiltazione(riduce numero cambio filtro al anno) 
 
     La filtrazione a sabbia attivo è un processo di depurazione 
delle acque che consiste nella rimozione dei solidi sospesi nel fluido, 
realizzata mediante passaggio del fluido attraverso un filtro costituito da un 
letto di sabbia fina 0.1mm di diametro, , supportato da uno strato di ghiaia di 
spessore variabile   e da un sistema di drenaggio. Il materiale di cui è 
costituito il mezzo filtrante è comunemente composto da sabbia e 
granulometria variabile. 
 
PARAMETRI DI PROCESSO 
DATI DI PROGETTO 
Portata di alimentazione*     40 mc/h 
Pressione alimento                          Max 10 bar 
Temperatura       1- 45  °C 
Funzionamento                H24/24 
 
Pompa Dosatrice Antiscalante:  
 

                 
LO SCOPO    :  Il dosaggio di  antincrostante  neutralizza i sali di Calcio  e  
Magnesio ;                                                                                                                                                                                                                                                               
sali che provocano incrostazioni  e danni  alle membrane osmotiche 
 
 Il sistema è costituito da  una pompa dosatrice  autoproporzionale  comandata da un 
segnale mandato dal sistema osmosi ,che consente di   stabilire il perfetto dosaggio di 
antiscalanti. Il sistema di dosaggio è completo di sonda di livello ( il suo uso serve a 
disattivare la pompa dosatrice quando il prodotto da dosare termina, evitandone i  
guasti  ) ; inoltre il sistema è completo di  serbatoio di stoccaggio in polietilene rigido  
( per  lo stoccaggio del prodotto da dosare ) 
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SPECIFICHE TECNICHE :  
 
Compressione   : 6  Bar 
Portata max   : 4,5 lt/h 
Portata per impulso  : 1 cm3 / min. 
Impulso alla max portata : 125 Imp / min. 
Altezza max aspirazione : 1,5 mt. 
Autoadescamento  : 1 Bar 
Tensione di alimentazione : 220 V - 50  Hz 
Potenza max assorbita  : 90 Watt 
Fusibile di protezione  : 0,315 A 
Grado Protezione           : IP 65 
 
Filtro Multicartuccia da 5 Micron  
 
FILTRI DI SICUREZZA DI  MICROFILTRAZIONE PER  ALTE PORTATE  
 

 
 
 
 
 
 
 
LO SCOPO : la   salvaguardia  delle 
apparecchiature  da   particelle   sospese                                                                                                                      
macroscopiche superiori a 50 micron  a 5 
micron, con l'eliminazione di sospesi come 
carbone e quarzite di piccoli dimensioni  delle 
medesime ; evitando così  ostruzioni nelle 
membrane osmosi.   
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MEMBRANA TFC –Mod 8040 BW 

 
A. - DESCRIZIONE DEL PROCESSO PRODUTTIVO 
 
Le membrane osmotiche sono il cuore vero e proprio dell’impianto di 
potabilizzazione,esse sono appositamente studiate in materiale 
poliammidico/composite con un limite di filtrazione pari a 10-6 mm,dato la sua 
porosità di 0,001-micron.   
L'osmosi inversa è un processo basato sull'impiego di membrane  semi-permeabili , 
cioè di membrane che si lasciano attraversare dall'acqua e respingono, invece , i sali 
disciolti .Se una di tali membrane costituisce la superficie di separazione tra  due 
soluzioni acquose di diversa concentrazione si verifica spontaneamente un passaggio 
di acqua attraverso la membrana nella direzione della soluzione più concentrata, cioè 
verso una maggiore diluizione di quest'ultima. 
Il fenomeno si arresta quando si raggiunge l'equilibrio osmotico, cioè quando la 
differenza tra le pressioni osmotiche è bilanciata dalla pressione idrostatica dovuta al 
dislivello di liquido nelle due zone del contenitore. Il flusso d'acqua che si realizza è 
determinato dalle caratteristiche della membrana (spessore, porosità , natura chimica)  
e dalle condizioni del sistema  ( temperatura , pressione differenziale tramite la 
membrana , concentrazione salina delle due soluzioni separate dalla membrana , 
agitazione della soluzione più concentrata ) 
 
 
Risulta pertanto intuitivo valutare il comportamento di una membrana in base al suo  
" fattore di reiezione " , intendendo con questo termine il rapporto tra le due quantità 
dei sali respinti dalla membrana e quella dei sali disciolti nell'acqua grezza.  
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B.-  Valori usuali del fattore di reiezione  ( in termini percentuali  )  per ioni fra i 
più comuni  sono : 
                                  
                                -  Calcio                                  80  -  90  % 
                                -  Sodio                                   70  -  87  %  
                                -  Solfato                                96  -  98  % 
                                -  Fluoruro                             87  -  93  %        
                                -  Ferro                                   90  -  98  %  
                                -  Magnesio                            79  -  96  % 
                                -  Potassio                               87  -  94  % 
                                -  Cloruro                               87  -  93  %          
                                 -  Silice                                  46  -  90  % 
                                -  Nitrati                                 60  -  90  % 
 
 
Le membrane per osmosi inversa possono essere realizzate con diversi materiali  
macromolecolari Le membrane per osmosi inversa possono essere realizzate con 
diversi materiali  macromolecolari organici , fra cui spiccano quelle in acetato di 
cellulosa in film sottile, particolarmente resistenti agli agenti chimici e con durata 
valutabile intorno ai cinque anni di attività continua. 
Dal punto di vista energetico , l' osmosi inversa ha aspetti termodinamicamente 
favorevoli perché opera in condizioni ambientali isoterme e non richiede il 
cambiamento dello stato fisico dell'acqua.L'energia effettivamente consumata ,sotto 
forma di energia elettrica per le pompa, non è ovviamente limitata al valore minimo 
termodinamico , ma comprende anche quella necessaria ad assicurare adeguate 
velocità di flusso attraverso la membrana 
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MEMBRANA SW 8040 PER ACQUE SALATE 
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Impianto Osmosi Inversa da 15/mc/h 
 
 

Descrizione Fornitura 
 
 
 
CARATTERISTICHE TECNICHE IMPIANTO USATO: 

                 
 
Impianto ad osmosi inversa  da 15/mc/h 
 
 
1.0   IMPIANTO AD OSMOSI INVERSA 
 
1.1 MODELLO 
1.2  
   IMPIANTO MOD:     OSMO/ NWSE/15/mc/h 
 
1.3 Acqua grezza 
1.4        

Portata richiesta acqua grezza 25000lt/h ad una pre ssione 
minima di 1-4 bar ingresso 
aspirazione pompa alta   

           pressione  
   Temperatura acqua grezza    15°C  
 
1.3 Acqua prodotta 
1.4      
   Portata acqua prodotta    15000 lt/h 
   Pressione acqua prodotta  1 bar 
       
            
 
1.4   Acqua di scarico concentrato   la  quantità di concentrato è 
         in proporzione alla quantità     
         di MG/ l di  cloruri  di   sodio 

disciolti in entrata  
 
1.5 Pressione di esercizio 
1.6        
   Pressione di esercizio    10-21 bar 
 
1.6    
                                Recupero (Recovery) 
 
   Fattore di recupero     In percentuale: 30%  
1.7 Membrane 
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1.8  
Tipo di membrane 8 Pollici- Poliammidica a 

spirale avvolta TFC (Thin 
film Composite) o altre 
tecnologie a disposizione 

                                                                 Numero 15  Membrane 
                                                                 BW/nwse 

1.9 Vessel 
1.10        

N° di vessel utilizzati:   8 - posti N.2 
Materiale:      VETRORESINA 
Diametro vessel    8’ 
 

1.11 Circuito di ricircolo 
1.12  

Materiale tubazione   AISI 316/L 
Materiale valvola regolazione  AISI 316/L 
 

1.13 Circuito di miscelazione 
1.14  

Materiale tubazione    AISI 316/L 
Materiale valvola regolazione  AISI 304/L 
Materiale valvola N.r.   VITON  
 
. 

 
1.15 Linee alta e bassa pressione 
1.16  

Materiale linee alta pressione AISI 316 L  o  fless ibili alta              
pressione 

Materiale  valvole alta pressione  Aisi 316 L e AIS I  304 
Materiale line bassa pressione 3167l  
Materiale valvola bassa pressione   AISI 304  

 
1.17 Pompa principale Multistadio Verticale 
1.18  

Tipo pompa alta pressione Centrifuga verticale 
multistadio 

Materiale pompa alta pressione AISI 316 L e AISI 30 4 
Potenza installata**                      Kw-15 
  

    
1.19 Misuratore di portata 
1.20  

N° misuratori di portata  2(Permeato-concentrato-   
ricircolo) 

tipo di misuratori  di portata  flussimetri cinetici di 
precisione 

Materiale misuratori di portata polietilene neutro 
trasparente con scala 
indelebile 

 
1.21 Manometri 
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1.22  
Manometri     a riempimento di glicerina  
 
 

1.23 Pompa dosatrice 
1.24  

Pompa dosatrice antiscalante  a membrana con regolatore 
di portata 

 
 

1.25 Alimentazione elettrica  
1.26  

Alimentazione elettrica                        380/ +T+N.  
 

1.27 Protezioni 
1.28  

L’impianto è dotato di Centralina di comando con tu tti gli allarmi 
e blocchi come bassa pressione,  
Sistema di contro lavaggio Membrane a fine Ciclo di  lavorazione  
 

1.29 Quadro elettrico di comando e controllo 
1.30   

Materiale      lamiera verniciata 
Grado di protezione   IP65 
Alloggiamenti a frontespizio  sezionatore di tensio ne 

Selettore avviamento AUT/O/MAN, Spia luminosa di fu nzionamento, Spie luminose 
di blocco/blocchi, Pulsante spia apertura manuale e lettrovalvola. 
 
  

 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 10

                                IMPIANTO USATO DA 1 5/MC/H    
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Condizioni di Vendita  
 
La New Water Systems Engineering Srl installerà il sistema alle 
seguenti condizioni. 

 
L’impianto sarà tenuto in prova  presso la distilleria Balice Srl per 
un periodo di 60 giorni in modo che i valori in uscita siano tali da 
rientrare nei parametri di legge,sia per colore che per cloruri. 

 
Per tutto questo periodo di prova la Balice Srl, verserà con bonifico 
anticipato una somma di cauzione pari a €.7.000 + Iva divisa in 
questo modo: 
€.5.000 + iva alla sottoscrizione del contratto. 
Mentre,€.2.000 + Iva a 30 giorni dall’avvio del sistema. 
Il sistema come indicato sopra,al termine dei 60 giorni sarà 
acquistato dalla  Distilleria Balice Srl al prezzo stabilito di 
€.57.000,00 + Iva 
 
Chiaramente,dalla somma totale,sarà defalcato l’anticipo versato di 
€.7.000,per cui il totale a saldo sarà di €.50.000,00 + Iva 
Totale €.61.000,00.  
 
Per la restante parte da saldare,di €.61.000,00, compreso iva si procederà 
al pagamento con 12 soluzioni o titoli a scadere  
  
Per tutto il pagamento delle 12 rate,l’impianto sarà comunque di proprietà 
della New Water Systems Engineering Srl fino a che l’ultima rata sarà estinta. 
 
Letto e confermato dalle due parti. 
 
 
 
 
Data: ………/…....../………… 
 
 
 
 
 
……………………………………….          ……………………………………… 
      New Water Systems Engineering Srl               Distilleria Balice Srl 
 


