~ . -

fa camr*'mﬂamosr & un processo fisico ehe applica la forza indoliz dalla velocitd di
rolazione di un cilindro sul famgo in csso contenuto, ai fine di separare la fase solida dz
guclla Equida g é_l‘ﬂ ie alla diversa densita delie due fasi. '

La centrifupa consiste in un tamburo rotenic ad asse orizzoniale al sui interno é presenie
una coclea che ruota con veloclid differenzisle rispetto al unburo stesso. I fango, per
mezzo (4l una pomps monovile ¢ previa addizione di polieletirolita, & alimentato
ail'intzmno della Cﬂntrm.ga dove, con l'ausitio della forza gruxla;ondlc, moito elevam

{oltre 3000 p), avviene la scparazione dF”'uL‘qdd dalle parti solide, Altraverso 3.3_1.:! tust
d: girermazzo tegolabill, nella parte poqt*"'cm del cilindro vengono scaricate le acque
whiare {centrato), separate dai solidl. L'ingresso del fanpo avviens nello stewso lato d
seariee del cenmtrato, 1 solido, grazie alla velociid differsnsiale della coclea interna,
viene trasportato alla booca di scarico, "

La particolare conformazione del punto di scarico del r‘lafcna&c solido, la possibilitd 4t
'?’Eg,nhﬁ: la velocits differenziale wa il cilindro ¢ Ia coclea, quasi finp al punte critiec
-d'nstruzione, Velevaa coppia torcenic csercliata da i:x c.mh,a srazic allfimpiepe dol
metors idraulico & del sistema di regolazione EMR 3000 {(controlie della velochd
differcoziale ¢ della pressione idraulica), pnmcttom di gitgnere wn mngu dr»arhat,ttn :
- con un elevalo tonols di ssceo,
Una eceniraling idrautica forniscs olio in pressions p er il f'umzic_namcnta s“?el AT
idraulico di trazione della  coclea. (razie ﬂiia possibilith i poter conuoblar
perferfamente, ¢ in caso variare, la pressions ssercitata sul g;mw\ all'interne de .IL
macching, & possibiic, pur partendo da concentrazion in mg“e; 150 molio b BSSE, anivars &
rendiment ¢ disidratazione molio elevatl, - e
Lo varigzicne di velosita differensiale ta f"mm..m o c-:mie" i si.s;i.-ama di regolezions

EMR 3900 & nuova concerione ¢ i conlrolio di tutie le spparecchiature iramiie PLC,
conseniono inoltre di poter lavorare in automatico con limitala presenva di pcrsmnale
Tutie Io parti soggetic ad usura sono rivesiite zon carburo di lungsteno (0 sl materiali
registenti alFabrasione), in modo da gami‘zt:lru un lungo periodo di funzionamerie seiza
‘ngeessild di manuienzione, Tutte le partl in conmtzatio ¢on i fango possono 2ssers
yealizzate in accialo inox ¢ alid materiabi resistenli ’113'&5&..1"5‘“1'0116 chimica. La struttura
4i supporto reelizzata in accisio al carboniv verniciato & rempita di sabbia guasaifers
per diminvire e vibrazioni e Ja rumorositd daila maeching, Uh:ermn sistemi per lusitare
_J I‘umowmm POSE0N0 ezz,em forniti & richissta. : o

Trap, d&l
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DESCRIZIONE FORNITURA

DECANTER DECAPRESS DP45-422 I - SISTEMA IDRAULICO

Centrifuga per la disidratazione continua del fango, composta da:

- basamento realizzato in acciaio al carbonio saldato con tre aperture per il riempimento
di sabbia, inclusi antivibranti e piastre di base;

- cofanatura realizzata in acciaio inox con porta d'ispezione per la regolazione delle
soglie di sfioro; .

- coclea di trasporto in contro corrente, con rivestimento antiabrasivo sulle spire in
carburo di tungsteno spruzzato a fiamma; : _

- 1otore in quattro parti, sistema di alimentazione e scarico speciale rivestito in carburo
di tungsteno;

- supporti di tipo speciale e cuscinetti;

- motore, basamento motore, pulegge, cinghie, carter di copertura;

- tubazione d'alimentazione con attacco per il flocculante realizzata in aceiaio inox;

- sistema di lubrificazione dei cuscinetti; . S :

- funzionamento in sala prove presso lo stabilimento per 8 ore con registrazione dei
- fests. :

Rispondenza alle normative di sicurezza vigenti: il Decanter Hiller DP 45-422 &
costruito secondo le normative vigenti in materia di sicurezza ed in particolare in
rispetto alle normative UVV (normative per macchine rotative ad alta velocita) della
Germania . La macchina viene fornita marchiata CE, ' ' :

Dati tecnici: _ o .
- portata di progetto ' : 12-14 m3/h

- portata idraulica (fino a): ' 25 m3/h
- diametro interno tamburo: C 450 mm
.- Tlinghezza tamburo: ’ ' 1964 mm
-. diametro in rapporto alla lunghezza: : - 43
- giri tamboro massimi: _ ~ 3800 pm
- accelerazione: - 3610 g
- lunghezza totale: o 3102 mm
- larghezza totale: _ 1470 reinsl
" - altezza totale: ' ' ' 1133 mm
"~ peso macchina: : 3721 kg
- peso macchina (senza riempimento di sabbia): : 3262 - kg
Materiali di costrnzione _ ' _ o
- tamburo 1.4462/ 1.4571
- coclea 1.4408 / 1.4301
- - alloggiamento . 1.4301
- parti non in contatto. L . . . . - acciaio al carbonio -
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Regolazione dello sfioro del centrato

Regolazione dello sfioro del centrato: il Decanter Hiller DP45-4272 ¢ dotato di soglie di
sfioro regolabili da un valore minimo ad un valore massimo senza necessiti di dover
cambiare anelli o altre parti meccaniche. La regolazione delle soglie avviene allentando
due viti e spostando in modo micrometrico e lame di sfioro.

Motorizzazione tamburo: motore elettrico

- potenza installata motore elettrico: 30 kW
- tensione d'alimentazione (trifase + neutro): : 400 v

- frequenza: 50 Hz
- giri motore: ' 3000 pm
~  protezione del motore: IP 55

Motorizzazione coclea: SISTEMA IDRAULICO

Il motore idraulico genera una velociti differenziale fra il tamburo e la coclea. Cid
permette una precisa regolazione della velocita differenziale, indipendente dalla velocita
del tamburo. 11 motore idraulico & flangiato al tamburo ed il suo albero & collegato alla
flangia della coclea. Il motore idraulico, ruotando alla velocita del tamburo, & alimentato
con olio idraulico tramite trasmissione idraulica rotativa statica, a sua volta alimentata
con una pompa idraulica, disposta a lato della centrifuga, :

- tipo: DI1B8ID/A45

- velocita massima: 4200 Ipm

- coppia costante massima (a 200bar): 7400 Nm

- giri differenziali: _ 1-12 Ipm

Aggregato idraulico: :

- tipo: PAR 11023

- sistema di regolazione; - o - EMR-5000 —

- pompa olio: . a pistoni assiali variabile

- portata: 23 L/min

- massima pressione: ‘ 300 bar

- pressione costante massima: 250 bar

- potenza installata motore elettrico: 11 kw

- tensione d'alimentazione (trifase + neutro): 400 A%

~ frequenza: 50 Hz

- protezione: o IP55

- volume serbatoio: : 70 litri
- acqua di raffreddamento (max 20°C): : -~ 160 - 500 L/

- peso (senza olio): : 180 kg

- lunghezza totale: 815 mm
_ - larghezza totale: 465 mm

- altezza totale: © 1150 mm
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- Controllo delle vibrazioni
Dispositivo di controllo e misurazione delle vibrazioni del decanter con relativo

‘inserimento e collegamento nel quadro elettrico di comando, visionabile sul pannello
fronte quadro. Questa uniti perniette di avere un controllo continuo del funzionamento
regolare del decanter e la relativa protezione contro un funzionamento anomalo dato da
vibrazioni che superano i limiti impostati.

Controllo della temperatura -
Dispositivo di controllo e misurazione della temperatura dei cuscinetti del decanter con
relativo inserimento e collegamento nel quadro elettrico di comando, visionabile sul
pannelio fronte quadro. Questa unith permeite di avere un controllo continuo del
funzionamento regolare del decanter e Ia relativa protezione contro un funzionamento
anomalo dato da una eventuale temperatura che supera i limiti impostati.

Sistema di controllo EMR 5000

- unita compatta con display da inserire a fronte quadro;

- controllo della velociti differenziale e del momento torcente, confronto tra la velomta
differenziale attuale e il valore di setpoint;

- visualizzazione dei parametri di processo (velocita rotore, velocity differenziale,
pressione idraulica, temperatura olio);

- visualizzazione del grafico dell'andamento della velocith d1fferenzmle e della
pressione idraulica;

- settaggio di due serie di parametri per diverse tipologie di prodotio trattato;

- relais di output per la temperatura min-max dell'olio;

- ingressi digitali per parametri esterni;

- password di protezione per i parametri impostati,
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QUADRO COMANDI PER SEZIONE DISIDRATAZIONE

Quadro di comando completo di zoccolo, grado di protezione IP 55 in acciaio verniciato

conforme alle prescrizioni CEI-IEC, per I’automazione delle singole macchine / utenze

dell'intero impianto di disidratazione. Il quadro & composto da:

- sezionatore - interruttore generale quadripolare

- giuppo  alimentatore e trasformatori per alimentazione circuiti ausiliari e
strumentazioni

- gruppo fusibili per la protezione dei circuiti ausiliari,

- gruppo interruttori automatici per la protezione dei circuiti di potenza,

- salvamotori di adeguata potenzialith per le utenze alimentate a corrente trifase,

- morsettiera per il collegamento delle utenze, e dei comandi locali,

- PLC Siemens S7 con interfaccia al Touch-Screen per il comando delle utenze, nonché
per la. visualizzazione del funzionamento e delle anomalie delle singole utenze.
Tramite il Touch-Screen sono modificabili tutti i tempi di lavoro, pausa delle utenze

.- nonché i tempi di lavaggio delle macchine a fine lavoro e la fermata delle stesse al
raggiungimento delle ore di lavoro giornaliere o del quantitativo di fango da trattare
- giornaliero. ' ‘

- predisposizione nel programma PLC della misurazione del secco in entrata e Ia
regolazione del dosaggio del polielettrolita. : o

Utenze comandate®™;

- centralina idraulica

- centrifuga

- 0. 1 pémpa alimentazione fanghi

- n. 1 pompa dosaggio polielettrolita

= strnmentazione ed elettrovalvele -

" - interconnessioni con sistema evacuazione fanghi (n. 1 coclea) e centralina di
preparazione polielettrolita

(*) La quotazione del quadro di comando non comprende i variatori di frerjuenza per il comando delle
pompe. B’, viceversa, previsto nel quadro di comando lo spazio necessario per Ialloggiamento di
suddetti inverters, : : ' S :
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STRUTTURA DI SUPPORTO

Struttura di supporto per il decanter (H = 1300mm ca.} da fissarsi a pavimento
all’interno del locale di disidratazione, realizzata in profili di acciaio (zincati a caldo)
completi di piastre di appoggio superiori e di fissaggio, tutta la struttura sard
debitamente protetta con vernice epossivinilica.

PRESTAZIONI INCLUSE

SUPERVISIONE AL MONTAGGIO, AVVIAMENTO, COLLAUDO ED
ISTRUZIONE DEL PERSONALE :

Supervisione al montaggio meccanico, avviamento, collaudo ed istruzione del personale
di servizio, realizzato da un tecnico specializzato, rispettivamente incaricato da Huber
Technology S.r.L. per un totale di n. 3 giomate lavorative :

88490215
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SERVIZI

Per gli impianti oggetto della presente specifica devono essere complessivamente
disponibili in loco a cura dell'acquirente i seguenti servizi:

energia elettrica 400 V(trifase)+ Neutro
50 Hz
41 kW

acqua servizi 5 bar

attacco acqua di servizio 1"

caduta di pressione massima ammissibile 1 bar

- DOCUMENTAZIONE TECNICA

~ Al committente saranno concessi in uso a corredo dell'impianta:
- schema d’installazione in duplice copia; ‘
- manuale d'uso e manutenzione in duplice copia;

- eventuali schemi elettrici, idraulici, e poeumatici, in duplice copia, se previsti.

GARANZIA

HUBER TECHNOLOGY S.r. garantisce ogni parte depli impianti fornifi, in -

.-conformitd-a.quanto-dovuto-per-legge, nonché dlle"condizioni generali e particolari di

 garanzia "HUBER TECHNOLOGY $..1"

- La garanzia & prestata per un periodo di 24 mesi sulle parti meccaniche e per un periodo
di 12 mesi sulle parti elettriche. Il periodo di garanzia avrd inizio dalla data di
‘sottoscrizione del verbale di collaudo funzionale, con esito "positivo", da parte di due
tecnici abilitati, incaricati rispettivamente da HUBER TECHNOLOGY Srl e
dail'acquirente.

Qualora, per motivi non imputabili 2 HUBER TECHNOLOGY S.r.l., non fosse
. possibile eseguire il collaudo, la garanzia decorrerd sempre dalla data di sottoscrizione
‘del verbale, ma decadr al termine del ventiquattresimo mese dalla data di consegna, per
le parti meccaniche, e del dodicesimo mese dalla data di consegna, per le parti
elettriche, . : I '
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